V'S °
VS IZAR

CUTTING TOOLS

Promo

Aluminio

Lanzamiento nueva generacion de herramientas GRAN RENDIMIENTO para Aluminio

————
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’ v IZAR

CUTTING TOOLS

ada
a Mejor?
Geomet\'\ ndi miento

\ para Alt© o Ren

Material '/ Avances fz*/rev. (mm/min.) \
Grupo Sub.

MD
Grano UF

MD 24 26 28 210
100-350 0,010 0,050 0,050 0,080
100-350 0,010 0,050 0,050 0,080
100-350 0,010 0,050 0,050 0,080
100-200 0,020 0,030 0,030 0,040

50-125 0,010 0,025 0,025 0,030

*vf (mm/min.) =rp.m.xZx fzx K
(K = Coeficiente Correccion)

— V= m/min. _ Vex1.000

r.p.m.
X0

D d @Z N°Art PVP

mm mm mm mm €

1,00 3,00 38 5 59213 9,05

1
1,50 3,00 38 6 1 78324
2,00 3,00 38 6 1 78325
2,50 3,00 38 6 1 60852
3,00 3,00 38 12 1 78326
""" 4,00 4,00 45 15 1 78327
5,00 5,00 50 16 1 78328
H 6,00 6,00 50 17 1 78329
« Canal Especial con Pulido Espejo : 8,00 8,00 60 22 1 78331
» Mejora de Rendimiento en Perfileria de 10,00 10,00 75 32 1 78332 N° Art. PVP
Aluminio y Duroplasticos ! ! Cont.
12,00 1200 75 35 1 78333 MD
3-4-5
6-8 mm 78335 115,
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VA ¢
S IZAR

CUTTING TOOLS

N\

MD Material \'/4 Avances fz*/rev. (mm/min.)
Grano UF 30° “: é Grupo |Sub. MD 24 26 28 210

100-250 0,010 0,050 0,050 0,080
E 100-250 0,010 0,050 0,050 0,080
N 5 100-250 0,010 0,050 0,050 0,080
100-200 0,020 0,030 0,030 0,040
50-125 0,010 0,025 0,025 0,030

*vf (mm/min.) =r.p.m.xZx fzx K
(K = Coeficiente Correccion)

p—
d l ————— —@D Vc= m/min. rpm. = Ve x1.000
L X

Serie Larga

D d L | @Z N°Art. PVP
mm mm mm mm MD 3

3,00 3,00 70 42 76541 19,25

1
4,00 4,00 70 42 1 78454
5,00 5,00 80 42 1 78455
6,00 6,00 85 52 1 78456
8,00 8,00 90 52 1 78457
10,00 10,00 100 52 1 78458
12,00 12,00 100 55 1 78459
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’ v IZAR

CUTTING TOOLS

N\

o ; Material Vc Avances fz*/rev. (mm/min.) ‘
Grano UF o ] @ Grupo|sub.| [T 4 | 86 | 98 | 810

100-300 0,010 0,050 0,050 0,080
100-300 0,010 0,050 0,050 0,080
100-300 0,010 0,050 0,050 0,080
100-200 0,020 0,030 0,030 0,040
50-125 0,010 0,025 0,025 0,030

*vf (mm/min.) =rp.m.xZx fzx K
(K = Coeficiente Correccion)

Vc=m/min. Vc x 1.000
rpm= ——

TXa3

D d L @Z N°Art PVP
mm mm mm

1,00 3,00 38 78368 10,88

4

1,50 3,00 38 4 78369

CORTE DERECHA 2,00 3,00 38 6 78370
HELICE IZQUIERDA 2,50 3,00 38 6 78377

1

1

1

1
3,00 3,00 38 12 1 78379
4,00 4,00 45 15 1 78381
5,00 5,00 50 22 1 78383
6,00 6,00 50 17 1 78496
8,00 8,00 60 25 1 78497
10,00 10,00 75 32 1 78498
1

EXTRACCION DE VIRUTA 12,00 12,00 75 35 78499
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VA ¢
VS IZAR

CUTTING TOOLS

N\

Tol.
MD IZAR j
Grano UF Std. 3z D (h10)

45° d (h6)

Material \"/4 ’ Avances fz*/rev. (mm/min.) ‘
180-250 0,020{0,040|0,040{0,060/0,060|0,080(0,120
180-250 0,020{0,040|0,040{0,060/0,060|0,080(0,120
350-500 0,035|0,060|0,060{0,070(0,070{0,090(0,120
350-450 0,035|0,060(0,060{0,070/0,070{0,090(0,120
190-290 0,035(0,050{0,050(0,070|0,070{0,090(0,120

*vf (mm/min.) = r.p.m.x Z x fzx K
(K = Coeficiente Correccion)

ae

Vec=m/min. _ Vcx1.000
0,30xD K=0,6 rpm= ———

0,05-0,10x D K=1 X0

D d L | C{,Z N°Art. PVP
mm mm mm mm MD 3

4,00 6,00 50 12 3 77214 29,18
6,00 6,00 50 15 3 77215 32,42
8,00 800 60 20 3 77216 48,64
10,00 10,00 75 30 3 77217 63,92
12,00 1200 75 30 3 77218 87,55
16,00 16,00 100 40 3 77219 RELFEE]
I . . . DIN 6535 HB
Dl e Pl s e ofors 0D eaioemanas
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